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3. Рекомендуемое положение саморезов при креплении стеновых кассет к стальной 
конструкции 

 
 

ПРАВИЛА ПО УСТАНОВКЕ: 
 

А. Для саморезов GT3 4,8х19мм по металлу: 

 

 
 
Максимальная общаяя толщина просверливаемого металла DCmm - не более 3,0мм. 
В случае сшивки 2-х листов, каждый из них должен иметь толщину min 0,75мм. 
Монтаж профнастила должен осуществляться к несущему профилю толщиной не менее 1,0мм. 
Закручивать при максимальных оборотах 1800 об/мин, при крутящем моменте, не более 3Nm. 
Толщина изоляционного слоя MTmax, для саморезов 4,8х19мм, не более 6мм. 

 
В. Для саморезов GT5 5,5х25мм по металлу: 
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Максимальная общаяя толщина просверливаемого металла DCmm - не более 5,0мм. 
Не предназначен для сшивки двух листов профнастила.. 
Монтаж профнастила должен осуществляться к несущему профилю толщиной не менее 1,5мм. 
Закручивать при максимальных оборотах 1500 об/мин, при крутящем моменте, не более 5Nm. 
Толщина изоляционного слоя MTmax, для саморезов 5,5х25мм, не более 10мм. 

 
С. Для усиленных саморезов GT12 5,5х35мм по металлу: 

 

 
Максимальная общаяя толщина просверливаемого металла DCmm - не более 12,0мм. 
Не предназначен для сшивки двух листов профнастила.. 
Монтаж профнастила должен осуществляться к несущему профилю толщиной не менее 6мм. 
Закручивать при максимальных оборотах 1500 об/мин, при крутящем моменте, не более 5Nm. 
Толщина изоляционного слоя MTmax, для усиленных саморезов 5,5х35мм, не более 14мм. 

 
Данные и формулы для вычисления нагрузок на срез и вырыв для проектирования, для 

описанных выше саморезов, представлены в Приложениях - Таблицы №3, 4 и 5. 
 

 
 
 

III. Саморезы для сэндвич-панелей 
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Варианты крепления сэнвич-панелей 
 
1. Крепление сэндвич-панели к стене 
 
        1 – Саморез 
 
        2 – Соединение панелей в замок 
 
        3 – Изоляционный материал 
 
        4 – Поверхность сэндвич-панели 
 
 
 
2. Крепление сэндвич-панели со скрытым креплением к стене  
 
 
 
        1 – Саморез 
 
        2 - Поверхность сэндвич-панели 
 
        3 - Изоляционный материал 
 
        4 – Скрытое место крепления 
 
3. Крепление сэндвич-панели на кровле 
 
 
 
        1 – Саморез 
 
        2 - Изоляционный материал 
 
        3 - Поверхность сэндвич-панели 
 

4 – Верх замкового соединения кровельной 
панели 

 
Для правильного подбора длины самореза необходимо исходить, не из общей толщины сэндвич-

панели, а из толщины места, через которое будет производиться монтаж панели выбранного типа. 
 

Максимальная толщина сэндвич-панели, которую можно закрепить с помощью 
заданного самореза, рассчитывается по формуле: 
 

Tsp = Lscr – шайба (2,5мм) –                   - Tconstr 
 
где, 
Tsp – толщина сэндвич-панели, мм; 
L scr – длина самореза, мм; 
Tconstr – толщина несущей конструкции, мм. 

Данные по нагрузкам на вырывание, срезание и протягивание сквозь листы панели, 
рассчитанные для Европейского Технического Сертификата, представлены в таблицах №6-10 в 
Приложениях. 
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Варианты правильного подбора сэндвич-панельного самореза в зависимости от 
несущей конструкции. 
 
Соединение Пример крепления Минимальная толщ. 

структуры, Tmin 
Макс. толщ. 
Cтруктуры, 

Tmax 

Тип самореза 

2мм 6мм GT 6 SP 

4мм 12мм GT 12 SP 

Крепление сэндвич-
панелей к 
металлическим 
конструкциям 

 8мм 16мм GT 16 SP 

Крепление сэндвич-
панелей к бетону 

 

100мм 
(мин. глубина 

анкеровки 30мм). 
Предварительное 
засверливание 
буром d 5мм. 

- GTR W SP 

Крепление сэндвич-
панелей к дереву 

 

50мм 
(мин. глубина 
анкеровки 30мм) 

- GTR W SP 

 
 
 
 

Правильный крутящий момент выбирается визуально, по расположению шайбы 
EPDM на обшивке сэндвич-панелей 

 

 
 недотянут    правильно    перетянут 
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Приложения 
 
 

Формулы для проектирования выличин нагрузок, где: 
 
 
 

 -  величина нагрузки на вырывание (протягивание сквозь) (kN); 
 
 

 
  -  величина нагрузки на срез (kN). 

 
 
 
 

 
- рекомендуемый коэффициент безопасности, если он не предоставлен 
национальным регулирующим органом местности, где используются  
саморезы. 

 
При лабораторных испытаниях саморезов по дереву и металлу, использовались 

разные, по толщине листы стали tN, I,  прикрепляемые к стальному/деревянному 
основанию tN, II, а также сэнвич-панели с различной толщиной листов обшивки. 
Показатели нагрузок NR,K и VR,K  для разных вариантов соединений указаны в 
таблицах, приведенных ниже. 
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Таблица 1 
 

Нагрузки расчетные для саморезов для сшивки стальных листов 
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Таблица 2 
 

Нагрузки расчетные для саморезов по дереву 
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Таблица 3 
 

Нагрузки расчетные для саморезов по металлу GT3 
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Таблица 4 
 

Нагрузки расчетные для саморезов по металлу GT5 
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Таблица 5 
 
 

Нагрузки расчетные для усиленных саморезов по металлу GT12 
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Таблица 6 
 

Нагрузки расчетные для сэндвич-панельных саморезов по металлу на 
вырывание из металлического основания: 

 
 
 
 
 
 
 
 

Таблица 7 
 

Нагрузки расчетные для сэндвич-панельных саморезов GT W SP, GTR W SP на 
вырывание из бетона и деревянного основания: 
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Таблица 8 
Нагрузки расчетные для сэндвич-панельных саморезов по металлу на срезание 

 
 

Таблица 9 
Нагрузки расчетные для сэндвич-панельных саморезов GT W SP, GTR W SP на 

срезание в бетоне и деревянном основании: 

 
 

Таблица 10 
Нагрузки расчетные для сэндвич-панельных саморезов на протягивание через 

листы обшивки сэндвич-панелей: 
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Таблица 11 

 


